
ГАЗЕТА ИЗДАЕТСЯ С 1923 ГОДА

УЧРЕДИТЕЛЬ ОАО «ИЖОРСКИЕ ЗАВОДЫ»

ЧИТАЙТЕ
В НОМЕРЕ:

ПРЕДАННОСТЬ СВОЕМУ ДЕЛУ
И РОДНОЙ ИЖОРЕ

ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХТОЧНОСТИ

( 1 0 6 7 3 )
1 4 . 1 0 . 1 4№15

О лаборатории 
испытаний 
рассказывает 
техническй директор 
- главный инженер 
ИжораРемСервис 
Максим Рогов. 

Читайте на стр.4

К числу тех, для 
кого преданность 
своему делу и 
гордость за Ижору 
– не пустой звук, 
относится 
и Елена Попикова. 

Читайте на стр.6

МОНТАЖ 
НА СЫЗРАНСКОМ НПЗ

На Сызранском НПЗ 
завершился монтаж 
внутрикорпусных 
устройств реакторов, 
изготовленных 
Ижорскими 
заводами. 

Читайте на стр.3

Предлагаем вашему 
вниманию рассказ 
о том, какой вклад 
внесли ижорцы в 
открытие бозона 
Хиггса в институте 
ЦЕРН в 2012 году. 

Читайте на стр.7

ИЖОРЦЫ ПОМОГЛИ РАСКРЫТЬ
ТАЙНУ БОЛЬШОГО ВЗРЫВА

ИЖОРЦЫ В ЭКСПОФОРУМЕ

Предприятия 
Группы ОМЗ 
приняли участие 
в IV Петербургском 
международном 
газовом 
форуме.

Читайте на стр. 3

НОВАЯ МАШИНА
ПРОШЛА ИСПЫТАНИЯ

На Лебединском горно-обогатительном комбинате завершены приемо-сдаточные  испытания 
экскаватора ЭКГ-20КМ производства компании ИЗ-КАРТЭКС им.П.Г.Коробкова. 
Монтаж осуществлялся совместно с ООО «Горно-металлургическая компания» 
под техническим надзором сервис-инженеров ИЗ-КАРТЭКС. Работы по наладке 
электропривода выполнены специалистами ОАО «Силовые машины». Экскаватор 
ЭКГ-20КМ является модификацией линейки серийных экскаваторов ЭКГ-18Р/20К, которые 
успешно зарекомендовали себя на угольных разрезах Кузбасса и золотодобывающем 
предприятии Узбекистана – Навоийском ГМК. 

Читайте на стр.2
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НОВАЯ МАШИНА
ПРОШЛА ИСПЫТАНИЯ

ПЕРВЫЙ КОНТРАКТ

РЕЗЕРВУАРЫ
ДЛЯ ТОБОЛЬСКА

ОБМЕНИВАЯСЬ ОПЫТОМ
С КОЛЛЕГАМИ

На Лебединском горно-обогатительном комбинате 
завершены приемо-сдаточные испытания экскаватора 
ЭКГ-20КМ производства компании ИЗ-КАРТЭКС 
имени П.Г.Коробкова.

Мо н т а ж  о с у щ е с т -
влялся совместно 
с ООО «Горно-ме-

таллургическая компания» под 
т е х н и ч е с к и м  н а д з о р о м  с е р -
вис-инженеров ИЗ-КАРТЭКС, 
работы по наладке электропри-
вода выполнены специалистами 
ОАО «Силовые машины». 

Э к с к а в а т о р  Э К Г - 2 0 К М 
является  модификацией  ли-
нейки серийных экскаваторов 
ЭКГ-18Р/20К, которые успеш-
но зарекомендовали  себя на 
угольных разрезах Кузбасса и 
золотодобывающем предприя-
тии Узбекистана - Навоийском 
ГМК. Модифицированная мо-

д е л ь  Э К Г - 2 0 К М  с п е ц и а л ь н о  
с п р о е к т и р о в а н а  д л я  р а б о т ы 
в тяжелых условиях железо-
рудных карьеров.   Полезная 
нагрузка в ковше экскаватора 
ЭКГ-20КМ на 25% больше,  чем 
у ЭКГ-18Р/20К и составляет 50 
тонн. Увеличение полезной на-
грузки в ковше, по сравнению 
с  с е р и й н ы м и  Э К Г - 1 8 Р / 2 0 К , 
достигнуто за счет применения 
приводов напора и подъема но-
вой конструкции и повышенной 
мощности.

Для предотвращения нега-
тивного влияния повышенных 
нагрузок на рабочее оборудова-
ние был внесен ряд конструк-
тивных и технологических из-
менений: достигнуто увеличе-
ние нагрузочной способности 
стрелы и рукояти, а  двуногая 
стойка и подкосы, ранее пред-
ставляющие собой полую тру-
бу, теперь выполнены в виде 
сварной металлоконструкции 
из листового проката.

Экскаватор ЭКГ-20КМ ос-
нащен современным электро-
приводом переменного тока, 
а н а л о г и ч н о  э к с к а в а т о р а м 
ЭКГ-32Р. Использование экска-
ваторного привода переменного 
т о к а  о б е с п е ч и в а е т  в ы с о к у ю 
энергоэффективность и ремон-
топригодность оборудования, 
что в конечном итоге повышает  
надежность работы комплекса 
в целом.

Уралхиммаш победил в тендере на изготовление и 
сборку-монтаж двух шаровых резервуаров объемом 
2400 м3 для ООО «Тобольск-Нефтехим» (входит  
в ОАО «СИБУР-Холдинг»).

По условиям тендера за-
вод должен изготовить 
элементы резервуаров 

нового типоразмера, которые ра-
нее не изготавливались и не приме-
нялись на территории России. Для 
изготовления шаровой оболочки 
планируется применить сталь мар-
ки SA 537 толщиной  45 мм.

Изготовить и отправить эле-
менты  оборудования заказчику не-
обходимо до апреля будущего года, 
а сборку и монтаж резервуаров 
завершить до 30 июля 2015 года.

Уралхиммаш выпускает шаро-
вые резервуары объемом от 600 м3 
до 6600 м3. Для изготовления эле-
ментов оболочек шаровых резерву-
аров на заводе используются сразу 
две технологии: метод холодной 
вальцовки на стане НКМЗ и метод 
точечной деформации при помощи 
пресса Schleifstein немецкого про-
изводства.

За последние два года Урал-
химмаш изготовил и поставил 
свыше 30 комплектов шаровых 
резервуаров различного объема.

7-8 октября в ОМЗ-Литейное производство прошли 
экскурсии для молодых специалистов ОМЗ-Спецсталь.

В ходе экскурсии моло-
дые металлурги по-
сетили сталефасон-

нолитейный цех №38, электро-
сталеплавильный цех №37 и 
модельный участок цеха №38. 
Экскурсию по 37-му и 38-му 
цехам для них провел старший 
мастер Кирилл Васильев, а на 
модельном участке молодежь 
из  ОМЗ-Спецсталь  встречал 
начальник участка Андрей Фе-
дорович Кубачков. 

С о т р у д н и к и  О М З - С п е ц -
сталь с интересом осмотрели 
производство,  увидели рабо-
ту нового современного обо-
р у д о в а н и я ,  п р и о б р е т е н н о г о 
предприятием ОМЗ-Литейное 
производство  в  рамках  про-
граммы техперевооружения, а 
также понаблюдали за процес-
сом изготовления ижорского 
литья.  Молодые специалисты 
ОМЗ-Спецсталь задали колле-
гам немало вопросов об особен-
ностях работы производства, 
о тонкостях технологических 

процессов, о назначении про-
дукции, о нюансах организации 
рабочих мест.

В дирекциях по персоналу 
ОМЗ-Спецсталь  и  ОМЗ-ЛП, 
которые и  организовали эти 

экскурсии, уверены, что такой 
обмен опытом между ижорски-
ми металлургами будет очень 
п о л е з е н  м о л о д ы м  с п е ц и а л и -
стам в их работе и планируют 
в ближайшее время провести 
а н а л о г и ч н ы е  э к с к у р с и и  д л я 
сотрудников ОМЗ-ЛП по цехам 
ОМЗ-Спецсталь.

Предприятие ИжораРемСервис завершило выполнение 
обязательств по первому зарубежному контракту 
с компанией ALTA a.s. (Чешская республика).

Заказ предполагал из-
готовление рельсового 
пути манипулятора FM 

4/6,5, входящего в состав ко-
вочного комплекса. Все работы 
выполнялись на базе ремонтно-ме-
ханического цеха №7. Конечным 
заказчиком проекта является пред-
приятие ЗАО Кузнечно-механиче-
ский завод «Ижора-Металл».

Напомним, что в июле про-
шлого года компания ALTA a.s. за-
ключила договор с компанией КМЗ 
«Ижора-Металл» на проектирова-

ние и строительство современного 
комплекса по ковке и штамповке 
специальных сталей.

На сегодняшний день на пред-
приятии-заказчике завершены 
работы по монтажу и запуску 
нового ковочного комплекса. Изго-
товленный в рамках данного про-
екта рельсовый путь манипулятора 
FM 4/6,5 производства компа-
нии ИжораРемСервис успешно 
прошел приемно-сдаточные ис-
пытания и смонтирован в составе 
будущего комплекса.

Экскаватор ЭКГ-20КМ в работе

У  компании Уралхиммаш большой опыт в производстве шаровых резервуаров
Для молодых металлургов обмен опытом с коллегами-литейщиками – важное 
событие для профессионального роста и развития

СОГЛАШЕНИЕ
Компания ОМЗ-Литейное производство подписала 
трехстороннее соглашение с Siemens AG и ООО «Сименс 
Технологии Газовых Турбин» на изготовление опытной 
партии отливок.

Соглашение было за-
ключено  по  итогам 
п р о х о ж д е н и я  к о м -

панией  ОМЗ-Литейное  про-
изводство аудита на соответ-
ствие стандартам поставщиков 
Siemens AG.

По условиям соглашения 
ОМЗ-Литейное производство 

изготовит три комплекта атте-
стационных отливок для газовой 
турбины с предварительной ме-
ханической обработкой.

Соглашение является одним 
из этапов развития программы 
локализации производства газо-
вых турбин Siemens в России, 
реализуемой Siemens AG.
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МОНТАЖ
НА СЫЗРАНСКОМ НПЗ

ФОРУМ 
МАЛЫХ МУЗЕЕВ 
Музей истории Ижорских заводов принял участие 
в Форуме «малых музеев», который прошел 
в Санкт-Петербурге с 3 по 12 октября.

Форум «малых музеев» 
- это ежегодная акция, 
которая проводится 

под эгидой проекта «Продвижение 
«малых музеев», реализуемого 
при финансовой поддержке Коми-
тета по культуре Правительства 
Санкт-Петербурга. Цель акции 
– привлечь внимание горожан и 
гостей Северной столицы к есте-
ственнонаучным и научно-техни-
ческим музеям промышленных 
предприятий, учреждений и орга-
низаций города, музеям учебных 
заведений и историко-бытовым 
музеям, обладающим уникальной 
информацией о жизни города.

Музей истории Ижорских за-
водов дважды успешно принимал 
участие в Форуме «малых музе-
ев» – в 2011 и 2012 годах. Так как 
в этом году тема Форума была 
обозначена как «История одного 

экспоната», центральной темой 
экскурсии в Музее истории Ижор-
ских заводов стал один из наиболее 
ценных экспонатов – письменный 
стол начальника Адмиралтейских 
Ижорских заводов начала XX века. 
Письменный стол был приобретен 
для кабинета начальника Ижор-
ских заводов в 1903 году. В совет-
ское время стол хранился в семье 
бывшего начальника Ижорских 
заводов, а затем профессора Ленин-
градского кораблестроительного 
института Ивана Никаноровича 
Воскресенского. В 1990-е годы стол 
был подарен генеральному директо-
ру Ижорских заводов, а в 2009 году 
он поступил на хранение в завод-
ской музей. В настоящее время это 
центральный экспонат интерьер-
ной экспозиции «Кабинет началь-
ника Адмиралтейских Ижорских 
заводов начала XX века».

ИЖОРЦЫ 
В ЭКСПОФОРУМЕ
Предприятия Группы ОМЗ приняли участие 
в IV Петербургском международном газовом форуме,  
XIV Петербургском международном энергетическом 
форуме и выставке Offshore Marintec Russia.  Все эти 
мероприятия проходили с 7 по 10 октября 2014 года в 
новом конгрессно-выставочном центре «Экспофорум», 
построенным в Шушарах в рамках сотрудничества 
«Газпрома» и правительства Санкт-Петербурга.

В церемонии открытия 
Форума и нового выста-
вочного комплекса при-

няли участие губернатор Санкт-Пе-
тербурга Георгий Полтавченко 
и председатель Правления ОАО 
«Газпром» Алексей Миллер.  Ру-
ководитель северной столицы и 
глава газовой компании вместе 
осмотрели экспозицию сразу трех 
выставок, открывшихся в рамках 
мероприятия. Кроме того, А.Б.Мил-
лер провел пленарное заседание, на 
котором обсуждались актуальные 
проблемы газовой отрасли. За четы-
ре дня работы Форума состоялось 
множество конференций, рабочих 
встреч и обсуждений, посвящен-
ных развитию газовой отрасли, 
проблемам газо- и нефтепереработ-
ки, освоению континентального 
шельфа и т.д.  На одной из таких 

конференций с докладом «Возмож-
ности предприятий Группы ОМЗ в 
области малотоннажных установок 
СПГ» выступил первый замести-
тель генерального директора ОМЗ 
Михаил Смирнов. На совместном 
корпоративном выставочном стен-
де работали специалисты Ижор-
ских заводов, ОМЗ-Спецсталь и ТК 
«ОМЗ-Ижора».      

В работе ПМГФ приняли уча-
стие около 1500 делегатов из 25 
стран, в числе которых предста-
вители таких крупнейших миро-
вых нефтегазовых компаний, как 
«Газпром», Statoil и Wintershall 
Holding, E.OW, Shell. Среди участ-
ников выставочной экспозиции  
были представлены Ангарская не-
фтехимическая компания, Бартне-
фтепровод, НТЦ Газпромнефть, 
Газфлот, РОСЭНЕРГОАТОМ и др.

Сервис-центр Ижорских заводов продолжает реализацию 
комплексных услуг, которые предлагаются заказчикам 
в рамках поставки оборудования, производимого на 
Ижорских заводах для атомного машиностроения, 
химической, газовой и нефтеперерабатывающей 
промышленности. Одним из последних успешных 
проектов, реализованных специалистами Сервис-центра, 
стал монтаж внутрикорпусных устройств двух реакторов 
на Сызранском НПЗ. 

Напомним, что реак-
торы 1-й и 2-й сту-
пени установки ги-

дроочистки вакуумного газойля 
для Сызранского НПЗ (входит 
в состав НК «Роснефть») были 
изготовлены в рамках контрак-
та, заключенного Ижорскими 
з а в о д а м и  в  2 0 1 2  г о д у .  П р о -
ектная мощность вводимой в 
э к с п л у а т а ц и ю  с о в р е м е н н о й 
установки позволит заводу уве-
личить  производство  нефте-
продуктов,  соответствующих 
европейскому экологическому 
классу  Евро-5 ,  на  1 ,5 -2  млн 
тонн в год.

П о  у с л о в и я м  к о н т р а к т а 
Ижорские заводы взяли на себя 
о б я з а т е л ь с т в а  н е  т о л ь к о  п о 
конструированию и изготов-
лению нефтехимических ре -
акторов, но и по организации 
их доставки водным путем до 
речного причала в г. Сызрань, 
а от него – до монтажной пло-
щадки заказчика. Осенью 2013 
г о д а  д а н н ы е  о б я з а т е л ь с т в а 
были полностью выполнены, 
но, кроме того, Ижорские заво-
ды осуществили поставку обо-
рудования внутрикорпусных 
устройств (ВКУ) производства 
французских компаний Axens и 
Johnson и по отдельному дого-
вору взяли на себя функцию по 
их монтажу. В сентябре 2014 
года проект по сборке и монта-
жу внутрикорпусных устройств 
был завершен. 

В ходе реализации проекта 
на Сызранском нефтеперераба-
тывающем заводе специалисты 
Сервис-центра Ижорских заво-
дов – Л.Р.Полянцев и В.В.Го-
ловкин – сменяя друг друга, 
успешно решали организаци-

онные и технические вопросы, 
осуществляя авторский надзор 
и техническое сопровождение 
монтажных работ. По условиям 
заказчика, работы по установке 
внутрикорпусных устройств 
должны были быть выполнены 
в  т е ч е н и е  2 2  с у т о к ,  о д н а к о 
благодаря слаженной работе 
Сервис-центра, субподрядной 
организации и представителей 
французской компании Axens, 
которые, кстати, являлась не 
только поставщиком внутри-
к о р п у с н ы х  у с т р о й с т в ,  н о  и 
лицензиаром всей установки, 
монтажные работы были вы-
полнены с высоким качеством, 
в полном объеме и с опереже-
нием графика на восемь суток.

Монтаж внутрикорпусных 
устройств двух реакторов стал 
заключительным этапом вы-
полнения контрактных обяза-
тельств, взятых на себя Ижор-
скими заводами.

- Наращивая компетенции в 
области предоставления своим 
заказчикам дополнительных 
сервисных услуг, связанных с 
подготовкой к вводу в эксплу-
атацию ключевого нефтепере-
рабатывающего оборудования, 
Ижорские заводы тем самым 
формируют в глазах потребите-
лей образ современного пред-
приятия,  способного обеспе-
чить комплексный и системный 
подход к их нуждам, –  говорит 
Валерий Головкин. – Данный 
п о д х о д  н е  т о л ь к о  п о в ы ш а е т 
наши конкурентные преимуще-
ства, выводя завод на уровень 
ведущих мировых производи-
телей, но и приносит весомый 
доход предприятию.

В  н а с т о я щ е е  в р е м я  у ж е 

начата реализация договора на 
выполнение работ по монтажу 
внутрикорпусных устройств 
двух нефтехимических реакто-
ров, поставленных Ижорскими 
з а в о д а м и  н а  К у й б ы ш е в с к и й 
НПЗ, который также входит в 
состав НК «Роснефть». Лицен-
зиаром и одним из поставщиков 
ВКУ вновь выступает француз-
ская компания Axens. Работа 
будет завершена в ноябре теку-
щего года. 

Параллельно специалисты 
С е р в и с - ц е н т р а  у ч а с т в у ю т  в 
реализации договора на выпол-
нение работ по монтажу ВКУ 
шести реакторов на Туапсин-
ском НПЗ. Организуют и руко-
водят работами на монтажной 
площадке Туапсинского НПЗ, 
сменяя друг друга, И.В.Пирогов 
и А.Ю.Еропутов. 

Аналогичный проект сбор-
ки и монтажа внутрикорпусных 
устройств четырех реакторов 
в ближайшее время будет реа-
лизован на Новокуйбышевском 
НПЗ. В 2015 году для компании 
«Татнефть» будут изготовлены 
и поставлены несколько реак-
торов, в часть которых отдель-
ным разделом комбинированно-
го контракта на поставку вклю-
чен монтаж внутрикорпусных 
устройств.

По словам Валерия Голов-
кина,  опыт работы на Сызран-
ской площадке еще раз пока-
зал,  что компания не только 
успешно реализует  проекты 
по изготовлению и поставке 
уникального нефтехимического 
оборудования,  но и на высо-
ком профессиональном уровне 
осуществляет работы по сбор-
ке и монтажу внутрикорпус-
ных устройств, определяющих 
качество работы установки в 
целом. Безупречное качество 
сборочных и монтажных работ, 
которое лучше других может 
обеспечить только завод-изго-
товитель,  является дополни-
тельной гарантией надежной 
и  б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и 
оборудования,  что  в  полной 
мере соответствует ожиданиям 
потребителей.

Сейчас специалистами Сер-
вис-центра активно прорабаты-
ваются вопросы по расширению 
спектра предоставляемых ус-
луг. Так, уже сегодня компания 
готова предложить заказчику 
выполнение работ по установке 
теплоизоляции и металличе-
ских кожухов на вводимые в 
эксплуатацию реакторы, кар-
касы для крепления которых 
поставляются Ижорскими за-
водами в  комплекте  с  НХО. 
Обсуждаются также вопросы 
по  изготовлению и  монтажу 
трубной обвязки нефтехимиче-
ского оборудования, поставке 
оригинальных запасных частей, 
монтажу контрольно-измери-
тельного оборудования. 

Елена СИРОТИНА

Монтаж ВКУ – заключительный этап выполнения обязательств по контракту 
с Сызранским НПЗ

Стенд предприятий Группы ОМЗ
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КОРПОРАТИВНЫЕ ПРОЕКТЫ

ЛАБОРАТОРИЯ ТЕХТОЧНОСТИ
В апреле 2014 года лаборатория испытаний отдела 
технической диагностики ИжораРемСервис получила 
свидетельство о соответствии основным требованиям 
национальных стандартов, установленных для 
испытательных лабораторий в части оценки и 
проведения испытаний металлорежущего оборудования 
на технологическую точность. О деятельности 
лаборатории мы поговорили с техническим директором-
главным инженером Максимом Анатольевичем Роговым.

- Максим Анатольевич, чем 
было обосновано открытие ла-
боратории в рамках ремонтного 
предприятия?

- Получение свидетельства 
о подтверждении компетенции 
лаборатории требованиям наци-
ональных стандартов – еще один 
шаг на пути расширения перечня 
услуг, предоставляемых Ижора-
РемСервис в области комплекс-
ного технического обслуживания 
производственного оборудования 
основных заказчиков. Сегодня мы 
стремимся предложить заказчику 
не только услуги по проведению 
капитальных, средних и аварийных 
ремонтов, но и выработать систему 
превентивных мер, направленных 
на прогнозирование возможных 
сбоев в работе узлов и механизмов.

- Вы говорите о диагности-
ке оборудования?

- Да, и о диагностике тоже, 
которая, безусловно, является ча-
стью внедряемого нами комплекса 
превентивных мер. Техническая 
диагностика и инструментальная 
проверка станков проводится нами 
регулярно, наряду с планово-преду-
предительными ремонтами обору-
дования, что дает полную картину 
о техническом состоянии станка. 
Отслеживание статистики измене-
ний по точностным параметрам от 
периода к периоду позволяет нам 
делать выводы о состоянии узлов и 
механизмов, а также вырабатывать 
рекомендации о необходимости 
проведения определенного объема 
ремонтных работ с целью мини-
мизации или устранения откло-
нений.  Кроме того, не забывайте, 
что именно с помощью оценки на 
технологическую точность мы мо-
жем совместно с производством, с 

механиками осуществлять наладку 
станка в режиме on-line. 

- Что подразумевает по на-
ладкой станков в режиме on-
line?

- По сути дела – это доведение 
станка в режиме реального време-
ни до норм технологической точ-
ности или до параметров, близких 
к нормам точности, в зависимости 
от степени изношенности базовых 
поверхностей. Наши специалисты, 
с помощью специального оборудо-
вания производят оценку основных 
параметров станка. Результаты в 
режиме реального времени ото-
бражаются на экранах приборов. 
Техническими специалистами сра-
зу, на месте, принимается решение 
о методике регулировки того или 
иного параметра, далее непосред-
ственно корректируется управля-
ющая программа или проводится 
механическая регулировка, а кон-
тролер по приборам отслеживает 
результат изменений. 

- А если станок признается 
не соответствующим нормам 
точности, его останавливают 
на ремонт или на нем ставят 
крест?

- Все зависит от неисправно-
сти, степени износа, характера 
отклонений. К примеру, если наши 
специалисты на основании прове-
денной оценки приходят к выводу, 
что точностные параметры станка 
позволяют производить предчисто-
вую обработку, то производится 
наладка станка, минимизируются 
отклонения, и станок признается 
годным для проведения предчи-
стовой обработки. Таким образом, 
мы расширяем и номенклатуру 
обрабатываемых изделий с учетом 
фактической погрешности станка, 

и количество оборудования, отве-
чающего критериям необходимой 
технологической точности.

- Испытаният на техно-
логическую точность  какого 
оборудования провели ваши 
специалисты?

- Cразу оговорюсь, что ла-
боратория может осуществлять 
контроль, выверку и наладку на 
технологическую точность метал-
лообрабатывающих станков без 
ограничения по их массогабарит-
ным показателям, классу точности 
и степени автоматизации систем 
управления. Наверное, читателю 
будут интересны не количествен-
ные показатели проверяемого нами 
оборудования, а скорее их каче-
ственные характеристики, ведь, 
согласитесь, одно дело – проводить 
оценку токарно-обрабатывающих 
центров Schiess, Aries, которые 
отличаются высокой степенью 
автоматизации, и совсем другое 
– проверять станок, к примеру, 
16К20. Разница по трудоемкости 
в 10 раз. Так, нами проверены 
станки Schiess и Aries, станки 
глубокого сверления в цехе №66, 
станки корейского производства 
HNK, токарно-карусельные станки 
с ЧПУ для обработки изделий мас-
сой до 200 тонн, токарные станки 
производства Краматорского ЗТС 

для обработки изделий массой до 
160 тонн. Что касается географии 
заказчиков, то мы проводим оценку 
на техточность как для предприя-
тий, входящих в Группу ОМЗ, так 
и для внешних заказчиков, в част-
ности, для Силовых машин. Специ-
алисты нашей лаборатории уча-
ствовали в интересном проекте по 
капитальному ремонту токарно-ка-
русельного станка модели 1563 
инв.№405 на Ижорских заводах. 
Работы по ремонту выполняла под-
рядная организация Киров-Стан-
комаш, однако ИжораРемСервис 
разрабатывала техническое за-
дание на ремонт и модернизацию 
данного станка, осуществляла 
метрологическое сопровождение, 
а также проводила приемку стан-
ка на технологическую точность. 
Запуск станка в промышленную 
эксплуатацию расшивает «узкие 
места» по механической обработке 
сферических поверхностей доны-
шек корпусов атомных реакторов, 
которая ранее планировалась на 
Ижорском заводе на обрабаты-
вающих центрах Schiess. И мы с 
уверенностью можем говорить о 
том, что по результатам совмест-
ной работы производственников, 
подрядчиков и нашей лаборатории, 
405-й станок успешно справится 
с ответственными заказами, так 

как отлажен по ГОСТ до класса 
Н – «нормальная точность», а по 
отдельным характеристикам дове-
ден до уровня – соответствующего 
повышенной точности.

- Получается, что ваша ла-
боратория – некий пункт кон-
троля для оборудования из 
ремонта или приобретаемого 
оборудования на ижорских 
предприятиях?

- Да, действительно это так, мы 
являемся неким контролирующим 
инспекционным органом, который 
дает  данные для заключения о 
соответствии нормам техноло-
гической точности вводимого на 
предприятиях оборудования. Так, 
к примеру, сейчас мы участвуем в 
проекте «Малая механика» по раз-
витию мощностей механического 
участка цеха №33, реализуемого 
на Ижорских заводах. В рамках 
проекта будут введены в строй 14 
новых единиц оборудования. Наша 
лаборатория реализует комплекс 
мероприятий по метрологическому 
сопровождению при выверке и 
наладке станков на технологиче-
скую точность с момента монтажа 
оборудования до момента пуска 
оборудования в промышленную 
эксплуатацию.

- Какие перспективы лабо-
ратории на будущее?

- На сегодняшний день возмож-
ности и оснащенность лаборатории 
позволяют нашим специалистам 
проводить полный комплекс прове-
рок и наладок на технологическую 
точность. В планах лаборатории 
– дальнейшее совершенствова-
ние номенклатуры технических 
средств измерений. Так, в 2015 
году мы планируем закупить новый 
интерферометр для оптимизации 
проведения испытаний и увеличе-
ния объемов работ. Существует 
потребность оснащения оборудова-
нием для проверки кинематической 
точности зубообрабатывающих 
станков.  Есть идеи по расширению 
группы специалистов, но об этом 
расширении будем говорить по 
мере увеличения объемов заказов.

Елена СИРОТИНА

ПРЕДСТАВИЛИ ПЕТЕРБУРГ
Представители ОМЗ-Спецсталь приняли участие в 26-й 
Международной морской выставке SMM-2014 в Гамбурге.

Выставка SMM – это круп-
нейшее международное 
специализированное со-

бытие в области судостроения и 
морских технологий. Выставка при-
влекает в Гамбург представителей 
судоходных компаний, судостроите-
лей, проектных бюро, поставщиков 
морской продукции, оборудования 
и технологий, оффшорных компа-
ний, инженеров, ученых, чиновни-
ков, политиков, банкиров и других 
специалистов. Свою продукцию, 
технологии и услуги участники пред-
ставляют в нескольких десятках вы-
ставочных павильонов, в том числе 
национальных, а также на обширной 
территории, выделенной под откры-
тые площадки. 

Выставка проводится в Гам-
бурге каждые два года и становится 
площадкой для встреч ведущих 
представителей морской отрасли. В 
этом году участниками стали более 
2100 экспонентов со всего мира, 
в том числе порядка 150 «нович-
ков». Мероприятие посетило около 
50000 человек. В ходе его прове-
дения были определены основные 
тенденции в морской и судоходной 
мировой индустрии. 

Компания ОМЗ-Спецсталь при-
няла участие в выставке в рамках 
официальной делегации Санкт-Пе-
тербурга, которая была представле-
на отдельным объединенным стен-
дом. Среди других участников: Ко-
митет по промышленной политике и 

инновациям Санкт-Петербурга, ЗАО 
НПФ «ЦКБА», ОАО «НПФ «Ме-
ридиан», ОАО «ЭлектроРадиоАв-
томатика», ООО «Завод дизельной 
аппаратуры», ЗАО «ЦНИИ судового 
машиностроения», ЗАО «Морские 
навигационные системы», ОАО 
«Звезда». 

В ходе выставки сотрудники 
ОМЗ-Спецсталь успешно предста-
вили продукцию предприятия, а 
также провели переговоры с рядом 
ведущих мировых компаний, обсу-
див перспективы сотрудничества 
как с существующими, так и с по-
тенциальными партнерами по биз-
несу. Среди них: ANDRITZ HYDRO 
GmbH, Arctech Helsinki Shipyard Oy, 
Fincantieri S. p. A., MAN Diesel & 
Turbo SE, Rolls-Royce, ThyssenKrupp 
Marine Systems GmbH и другие. 

Алексей СМИРНОВ

Проверка точности позиционирования суппорта токарно-винторезного станка 
модели CNC HL-28X16D  в цехе №66 при помощи лазерной измерительной системы 
(интерферометр)

Компания ОМЗ-Спецсталь приняла участие в выставке в составе официальной 
делегации Санкт-Петербурга
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НАШИ ПРАЗДНИКИ

ВИВАТ, МАШИНОСТРОИТЕЛИ!
Накануне последнего сентябрьского уикенда ижорцы 
отметили профессиональный праздник. По традиции 
в День машиностроителя в КДЦ «Ижорский» для 
работников предприятий Ижорской промышленной 
площадки был организован праздничный концерт.

Опять же традиционно 
перед началом концер-
та лучших машино-

строителей Ижорской промышлен-
ной площадки поздравили почет-
ные гости праздника. В нынешнем 
году со словами поздравлений и 
благодарности за верность профес-
сии к собравшимся в концертном 
зале ижорцам обратились глава 
администрации Колпинского рай-
она Дмитрий Аркадьевич Кобиц-
кий, генеральный директор Объ-
единенных машиностроительных 
заводов Игорь Александрович 
Тимофеев, генеральный директор 
Ижорских заводов Олег Влади-
мирович Урнев и генеральный 
директор ИЗ-КАРТЭКС Андрей 
Романович Ганин. Все руководи-
тели подчеркнули важность ма-
шиностроения как системообразу-
ющей отрасли экономики нашего 
государства и серьезную роль, ко-
торую играют предприятия Ижор-
ской промышленной площадки в 
развитии этой отрасли, а также 
коснулись той политической и 
экономической ситуации, склады-
вающейся вокруг нашей страны, 
которая, несмотря на всю свою 

сложность, может помочь нашим 
промышленным предприятиям в 
освоении новых рынков и новых 
видов продукции.   

После официальных слов и 
приветствий  лучшие работники 
предприятий были награждены 
почетными грамотами ОМЗ. На 
сцену под аплодисменты коллег 
были приглашены заместитель 
начальника цеха №34 Александр 
Зинаков, начальник группы ЦЛИТ 
Валерий Лозицкий, начальник 
отдела инженерных расчетов ОКБ 
Ижорских заводов Владимир  Фе-
досов, начальник отделения ЦЛ-
НМК Владимир Коновалов, сле-
сарь механосборочных работ цеха 
№33 Александр Щелкин, заведу-
ющий конструкторским отделом 
ИЗ-КАРТЭКС Игорь Орлов, на-
чальник цеха №13 Игорь Качурин, 
слесарь-ремонтник ИжораРем-
Сервис Игорь Вдовин, замести-
тель начальника цеха сервисного 
обслуживания ИжораРемСервис 
Евгений Горних, заместитель на-
чальника цеха сервисного обслу-
живания Виктор Жук, электрога-
зосварщик Юрий Кирянин, фрезе-
ровщик Владимир Соколов.

Творческим подарком для ма-
шиностроителей стал концерт ма-
стеров эстрады, начавшийся сразу 
после церемонии награждения. 
Для гостей праздничного вечера 
несколько зажигательных танцев 
исполнил шоу-балет «Флорес».  
Мистическую окраску празднику 
придало выступление группы ил-

люзионистов «Карнавал» – арти-
сты выступали в костюмах, слов-
но позаимствованных у участ-
ников венецианского карнавала. 
Буквально всех очаровало замеча-
тельное выступление воздушной 
гимнастки Дарины Мишиной. 
Ну, и гвоздем программы стал вы-
ход обаятельной пары – Виктора 

Рыбина и Натальи Сенчуковой. 
Супруги в жизни и творческий 
дуэт на сцене, они смогли создать 
в зале удивительно дружескую 
атмосферу, порадовав зрителей 
новыми песнями и признанными 
хитами из репертуара популярной 
группы «Дюна».   

Константин СИМУТИН  

70 ЛЕТ ИЖОРСКИМ СТРОИТЕЛЯМ
1 октября Стройтрест №35 «Ижорстрой» торжественно 
отметил свое 70-летие в ДК «Досуг».

На празднование юбилея 
строительной компа-
нии собрались в пер-

вую очередь ветераны – те, кто соз-
давал славу Стройтреста, те, кто 
отдал многие десятилетия верному 
служению своей профессии, те, 
чьими руками возведены многие 
здания и сооружения в Колпино.

История Стройтреста №35 
уходит корнями в далекий 1944 
год. Именно тогда для возрожде-
ния города и Ижорского завода по 
решению Государственного коми-
тета обороны в Колпино из Омска 
прибыла команда из 400 человек. 
Она получила название Особое 
строительно-монтажное управле-
ние №5 «Ижорстрой». 

Первым делом строители взя-
лись строить заново и восстанавли-
вать разрушенные здания Колпино 
и Ижорского завода. И в следую-
щее десятилетие колпинская зем-
ля преобразилась. 

Перечислить все объекты, воз-
веденные и реконструированные 
Стройтрестом №35 «Ижорстрой», 
невозможно. С 1993 года, когда 
трест преобразовался в закрытое 
акционерное общество, был выпол-
нен ряд крупных проектов, кото-
рые можно отметить отдельно. Это 
и строительство инженерных соо-
ружений аэропорта «Пулково», и 
строительные работы на предприя-
тиях «Кока-Кола», «Вена», «Балти-

ка», и строительство жилых домов 
в Пушкине, и реставрационные 
работы в музее «Петергоф».  В по-
следние годы помимо работ в Кол-
пинском районе Стройтрест №35 
«Ижорстрой» активно участвует 
в преобразовании цехов предпри-
ятий Ижорской промышленной 
площадки.

Все эти славные страницы 
истории нашли свое отражение 

на выставочных стендах в Музее 
истории Ижорских заводов в экс-
позиции, посвященной юбилею 
Стройтреста №35 «Ижорстрой». 
Здесь днем 1 октября собрались 
ветераны, и для них директор 
Музея Лариса Дмитриевна Бурим 
провела экскурсию.  Как бы уди-
вительно это ни звучало, но неко-
торые ветераны Стройтреста ни 
разу не были в Музее, хотя и отда-
ли много лет работе в компании, 
тесно связанной с Ижорскими 
заводами. Впрочем, такие пробе-

лы никогда не поздно восполнять, 
и они вместе со своими бывшими 
коллегами с удовольствием осмо-
трели экспозиции Музея.

О  с о в р е м е н н ы х  у с п е х а х 
компании было сказано нема-
ло на торжественном вечере в 
ДК «Досуг», который состоялся 
чуть позже. Почетными гостями 
праздника стали директора, ранее 
руководившие Стройтрестом, – 
Урал Салихович Валиев, Исраил 
Хакимович Джурабеков, Иван 
Иванович Стрикалов и нынешний 

руководитель компании Борис 
Николаевич Базлов. 

С большим юбилеем сотруд-
ников и ветеранов Стройтреста 
поздравили представители рай-
онной администрации и муници-
пального совета г.Колпино, а так-
же Санкт-Петербургского Союза 
предпринимателей. Бывшим руко-
водителям компании был вручен 
памятный знак «Колпино – город 
воинской славы».  

Теплые слова в адрес треста-
юбиляра от имени всех предприятий 
Группы ОМЗ сказал заместитель 
генерального директора Ижорских 
заводов по стратегии и инвестици-
ям Юрий Николаевич Биличенко. 
Он отметил, что Ижорский завод и 
Стройтрест №35 «Ижорстрой» на 
протяжении 70 лет работают в не-
разрывной связке, и перспективное 
развитие предприятий Ижорской 
промышленной площадки, несо-
мненно, станет еще одним стимулом 
для развития и Стройтреста №35.

Зрители бурными овациями 
приветствовали все теплые слова в 
адрес компании, а ветераны в зале 
тихонечко переговаривались меж-
ду собой, вспоминая былые време-
на. Ведь многие из них не виделись 
ох как давно, и 70-летие Стройтре-
ста стало для них замечательным 
поводом для встречи. 

Завершился торжественный 
вечер праздничным концертом, в 
котором прозвучали популярные 
песни разных лет. 

Лилия СИДОРОВАВ этот день только слова благодарности и добрые пожелания звучали со сцены ДК «Досуг» в адрес строителей

Лучших работников предприятий Ижорской промышленной площадки коллеги приветствовали бурными аплодисментами 
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ПЕРСОНАЛ

ПРЕДАННОСТЬ СВОЕМУ ДЕЛУ 
И РОДНОЙ ИЖОРЕ
Для ижорцев, отдавших заводу не один десяток лет, 
преданность своему делу и гордость за Ижору – не пустой 
звук. К таким людям относится и главный специалист по 
экономике планово-экономического управления 
ОМЗ-Спецсталь Елена Николаевна Попикова.

Ел е н а  Н и к о л а е в н а 
впервые прошла че-
р е з  и ж о р с к у ю  п р о -

ходную уже 38 лет назад, и с 
тех пор она ни разу не пожале-
ла об этом. Надо сказать, что 
твердая уверенность в том, что 
свою профессиональную дея-
тельность она свяжет именно с 
Ижорой, у Елены Николаевны 
была еще с детства. Да и не-
мудрено: ее мама работала при 
заводской медсанчасти заведу-
ющей здравпунктов цехов №8 
и 38, папа – в 20-м цехе. Кто 
бы мог подумать, что десятиле-
тия спустя Е.Н.Попикова тоже 
окажется в цехе, из которого 
в 1979 году на пенсию выйдет 
ее отец! Круг, что называется, 
замкнется. Но тогда, в середи-
не 1970-х,  папа еще работал 
на заводе, а юная Елена только 
определялась с профессией.

К а к  м ы  у ж е  с к а з а л и ,  н а 
Ижору  она  впервые  пришла 
в 1976 году – на практику во 
время учебы в Ленинградском 
промышленно-экономическом 
техникуме.  После его оконча-
ния по специальности «техник 
математик-программист» Елена 

Николаевна была распределена 
в ленинградский институт Лен-
электронмаш. 

- Я быстро поняла, что это 
совершенно не мое, – вспоми-
нает она, – и попыталась пе-
ревестись на Ижорский завод. 
Это  было  непросто,  так  как 
Ленэлектронмаш и Ижорский 
завод подчинялись разным ми-
нистерствам, но в итоге меня 
все-таки приняли на Ижору:  в 
цех 38 оператором центрально-
го пульта управления.  Завод 
тогда был огромный, и я неверо-
ятно гордилась тем, что мне до-
велось здесь работать. Я жила 
в Поповке и ездила на работу 
на электричке.  Сегодняшней 

молодежи сложно представить, 
что мы чувствовали, когда виде-
ли надпись «Ижорский завод». 
Это ведь  был настоящий за-
вод-гигант, который выпускал 
очень нужную стране продук-
цию. И каждый из нас понимал, 
ч т о  в м е с т е  м ы  д е л а е м  о д н о 
большое дело.

Отработав некоторое время 
в ПРБ цеха №38, Е.Н.Попикова 
о к о н ч а т е л ь н о  о п р е д е л и л а с ь 
с  направлением своего даль-
нейшего  профессионального 
развития, и когда в 1979 году 
был создан цех №74 и ее при-
гласили попробовать  себя  в 
должности экономиста – с удо-
вольствием согласилась. 

-  Работы было очень мно-
го, – вспоминает она. – Моим 
первым учителем была Алла 
Анатольевна Соколова, к сожа-
лению, ныне покойная. Все, что 
умела, что знала, она передала 
мне. Но отработали мы вместе 
о ч е н ь  м а л о .  Ч е р е з  к а к о е - т о 
время Алла Анатольевна ушла 
с завода, и я перешла на место 
старшего экономиста. И поряд-
ка 20 лет отработала там. За это 
время очень многое менялось: я 

видела, как на моих глазах за-
вод набирал мощь – и как потом 
приходил в упадок. 

В конце 1990-х Литейное 
производство выделилось в са-
мостоятельное подразделение 
И ж о р с к о г о  з а в о д а ,  и  Е л е н у 
Николаевну пригласили туда 
на должность начальника эко-
номического отдела. 

-  И вот там на меня сва-
лился просто громадный объем 
работы, – рассказывает она. 
– Пришлось создавать эконо-
мический отдел с нуля, а опыта 
в этом у меня не было. Было не-
сколько направлений деятель-
ности: не только экономика в 
чистом виде, но и нормирование 

труда, и заработная плата, и 
штаты. И пришлось учиться за-
крывать своим же сотрудникам 
заработную плату, и занимать-
ся – позже – сокращениями. 
Это был достаточно сложный 
период – с нуля сформировать 
то, чего не было никогда.

А  в р е м я  б ы л о  т я ж е л о е . 
1990-е годы стали большим испы-
танием для всей страны в целом, 
и для Ижоры в частности. Но 
большинство из тех, кто работал 
на заводе уже не один десяток 
лет, пережили этот непростой 
период вместе с предприятием. 
Что тут сказывалось в первую 
очередь: долг, верность своей 
профессии, привязанность к кол-
лективу или уверенность в том, 
что все наладится? Сложно ска-
зать. Каждый из тех, кто выдер-
жал, остался на Ижоре несмотря 
ни на что, сегодня говорит, что 
просто не мог уйти, даже не 
представлял себе этого. Об этом 
говорит и Елена Николаевна 
Попикова:

- Человек прирастает к ме-
сту. Конечно, есть люди, которые 
говорят, что им скучно занимать-
ся одной и той же работой на про-
тяжении многих лет. Но я в это, 
если честно, не верю. Во всяком 
случае, уж что-что, а скучно мне 
не было. Тяжело – было, но скуч-
но – никогда! В любой работе, я 
думаю, знать все невозможно, а 
значит, всегда есть возможность 
расти, развиваться, и нет преде-
ла совершенству.

Следующим витком ее ка-
рьеры стал переход в основан-
ное в 2002 году предприятие 
ОМЗ-Спецсталь. Тогда, в начале 
2000-х, было принято решение 
выделить металлургическое и 
литейное производства в от-
дельное юридическое лицо, и 
подготовка к этой процедуре, 
ее экономическое обоснование 
легло на нескольких человек: 
Галину Анатольевну Давыдову, 
Нину Степановну Широких и 
Елену Николаевну Попикову.  
Неудивительно, что после того, 
как компания была образована, 

все они заняли должности в 
дирекции по экономике. В част-
ности, Елена Николаевна стала 
заместителем начальника отдела 
себестоимости в ПЭУ, а через 
какое-то время – и начальником 
ПЭУ.

- За 12 лет, которые я ра-
ботаю здесь, тоже немало воды 
утекло, и с каждым годом объем 
работы только растет, – делится 
Е.Н.Попикова. – За эти годы 
мы выделили несколько непро-
фильных производств, приоб-
рели 66-й цех – и каждый раз 
это была большая работа для 
экономистов. Все время что-то 
новое приходилось осваивать. И 
в учебниках рыться приходилось, 
и в интернете, и форматы отчетов 
придумывать самим. Несколько 
лет назад началось внедрение си-
стемы SAP, потом – Lotus. И сно-
ва появилась необходимость все 
начинать с самых азов, изучать 
систему, разрабатывать справоч-
ники, постоянно их пополнять, 
придумывать формы отчетов, 
работать в плотной связке с раз-
работчиками и со специалистами 
ОМЗ-ИТ. Так что работы хватало 
всегда.

Хватает ее и сейчас. Перед 
Еленой Николаевной на сто-
ле – стопки бумаг. Она во всех 
о р и е н т и р у е т с я  п р а к т и ч е с к и 
вслепую, показывает, по каким 
направлениям деятельности что 
разложено. При этом, пока мы 
с ней беседуем, звонит теле-
фон, приходит почта… Глядя на 
эту обаятельную женщину, не 
устаешь удивляться: как она все 
успевает?

- А я беру работу на дом, – 
улыбается Елена Николаевна. 
– Так уж повелось, что работы 
всегда было настолько много, 
что все сделать на рабочем месте 
физически было невозможно. И я 
привыкла готовиться, например, 
к тендерным комиссиям дома: с 
вечера почитаешь, вникнешь – и 
с утра идешь на заседание уже 
полностью подготовленной. Мне 
повезло:  у  меня совершенно 
замечательный и понимающий 

муж. Конечно, и он может иногда 
поворчать, мол, все люди как 
люди, по вечерам отдыхают, а по 
выходным на дачу ездят, а у тебя 
работа. Но он тоже трудоголик, 
как и я, и очень ответственно 
относится к своей работе. Он 
много лет отработал на Ижоре, а 
сейчас трудится на Северстали. 
И ничего не меняется: как и в 
молодости, если нужно – выхо-
дит на работу в неурочное время, 
остается после смены. Главное – 
чтобы дело делалось правильно, 
хорошо, а не абы как. Так уж у 
нас в семье принято.

Сын по стопам родителей не 
пошел: он попробовал себя на 
Ижорской площадке, но в конце 
концов нашел любимое дело и 
стал заниматься автомобильным 
бизнесом – и в нем весьма успеш-
но реализовался. 

- Каждый должен заниматься 
тем, что ему по душе, – говорит 
Е.Н.Попикова. – У сына семья, 
моей внучке в октябре – два года. 
Это совершенно чудесный ребе-
нок, в котором мы с мужем души 
ни чаем. Так что в семье у нас 
атмосфера чудесная. Слава Богу, 
и на работе тоже. Да, сейчас в 
управлении осталось только два 
специалиста с большим стажем: 
я и Ирина Борисовна Цветкова. 
Но и те сотрудники, которые 
приходили позже нас, уже обла-
дают большим опытом и  богатым 
объемом знаний, и уже тоже, как 
и мы, вовсю обучают нынешнюю 
молодежь.  Так что сплав опыта и 
молодости – да, это про нас. 

За эти годы у Елены Нико-
лаевны было немало поощре-
ний заводского,  районного и 
даже министерского уровня (в 
этом году, например, она была 
награждена Благодарностью 
Министерства промышленности 
и торговли РФ). Своим громад-
ным багажом знаний она с удо-
вольствием делится с молодыми 
коллегами и при этом с большой 
нежностью и благодарностью 
вспоминает тех,  кто учил ее 
саму много лет назад – Галину 
Анатольевну Давыдову, Веру 
Александровну Толченову, ко-
торой, кстати, было присвое-
но звание «Заслуженный эко-
номист России». И, конечно, 
своего папу, который привил 
ей любовь к Ижоре и который 
много лет назад ходил по тем же 
коридорам АБК 20-го цеха, по 
которым сегодня ходит она. Вот 
так причудлива и вместе с тем 
так логична судьба настоящих 
потомственных ижорцев. 

14 октября Елена Никола-
евна отмечает день рождения. 
Р е д а к ц и я  г а з е т ы  « И ж о р е ц » 
присоединяется ко всем теплым 
словам, которые будут сказаны 
в ее адрес в этот день и желает 
Елене Николаевне профессио-
нальных успехов, благополучия 
и, конечно, большого личного 
счастья. 

Лилия СИДОРОВА

Елена Николаевна на Ижоре уже почти четыре десятка лет

Родители Е.Н.Попиковой Николай Карпович и Наталья Ефремовна Наумовы от-
дали Ижорским заводам много лет и привили своей дочери такие замечательные 
качества, как преданность своей работе и трудолюбие
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НАШИ ДОСТИЖЕНИЯ

ИЖОРЦЫ ПОМОГЛИ РАСКРЫТЬ
ТАЙНУ БОЛЬШОГО ВЗРЫВА
4 июля 2012 года физики Европейской организации 
ядерных исследований ЦЕРН сообщили, что ими, 
возможно, открыт бозон Хиггса, однако требуются 
дополнительные исследования и анализ полученных 
данных. В 2014 году это сообщение было подтверждено 
практически безоговорочно.

Итак, найдена частица, на 
отыскание которой потре-
бовалось полвека (Питер 

Хиггс предсказал ее существование 
в 1964 году) и немыслимое количе-
ство денежных средств, ради кото-
рой в скальных породах на границе 
Швейцарии и Франции был построен 
кольцевой тоннель для Большого 
адронного коллайдера (БАК). В разра-
ботке коллайдера принимали участие 
свыше 400 институтов и промыш-
ленность практически всех развитых 
стран. 

Вклад Ижорских заводов – ко-
ваные плиты для самого сильного в 
мире магнита, размещенного в этом 
подземном тоннеле. Чтобы удержать 
в тоннеле потоки разгоняемых частиц, 
потребовался мощный электромагнит 
со сверхпроводящими обмотками. 
Важная часть соленоида этого магни-
та – цилиндрическое ярмо, состоящее 
из пяти колец, каждое из которых, в 
свою очередь, состоит из 24 огромных 
кованых плит, изготовленных ижор-
цами в 1999 году. Общий вес поковок, 
изготовленных в Колпино, – 3518 
тонн. Это был один из крупнейших по 
металлоемкости контрактов в почти 
трехвековой истории предприятия. 
Важнейшую роль в выполнении этого 
заказа сыграли ижорские металлурги-
ческие цеха, ныне входящие в состав 
предприятия ОМЗ-Спецсталь.

Несколько слов о теории Большо-
го взрыва.

Согласно Библии, мир был сотво-
рен за шесть дней – совсем короткий 
срок по сравнению с вечностью. Но 
не исключено, что по крайней мере та 
часть Вселенной, которую мы можем 
наблюдать, возникла еще быстрее. 
Красное смещение в спектре звезд-
ного света свидетельствует о том, что 
космос продолжает расширяться, а 
галактики – разбегаться друг от друга 
с большой скоростью, как осколки 
после взрыва. Если мысленно прокру-
тить эту картину, словно кинопленку, 
в обратном направлении, мы можем 
вычислить даже тот момент, когда 
вся материя, из которой впоследствии 
возникли звезды и планеты, была 

сжата в немыслимый по плотности 
клубок вещества, фактически – в точ-
ку, меньшую по размерам, чем атом. 
По этим подсчетам, Большой взрыв 
произошел 13,7 миллиарда лет на-
зад. Вопрос, а что же было ранее, по 
мнению физиков, не имеет смысла, 
поскольку ранее не было ни про-
странства, ни времени в привычном 
понимании этих терминов. 

Но для того, чтобы подтвердить 
или опровергнуть гипотезу о перво-
начальном взрыве, надо проводить 
сложные и дорогостоящие экспе-
рименты. И, по мнению некоторых, 
безумно опасные. На ЦЕРН даже 
подавали в суд: люди опасались, что 
в ходе экспериментов возникнет 
«черная дыра», в которую провалит-
ся вся Солнечная система, а то и весь 
космос… По этому поводу возникла 
шутка: «У физиков есть традиция – 
раз в 13,7 миллиарда лет запускать 
Большой адронный коллайдер».

Когда удалось создать атомную 
бомбу и высвободить колоссальную 
энергию, заключенную в недрах ве-
щества, ни у кого не осталось сомне-
ния, что познание тайны строения 
материи может иметь самые важные 
практические последствия. При 
этом ни одна из стран в одиночку не 
имела шансов далеко продвинуться 
вперед. Так возник ЦЕРН (CERN 
– Conseil Europeen de la Recherche 
Nukleaire) – Европейская лабора-
тория ядерных исследований. Учре-
дили эту организацию в 1954 году 
двенадцать государств. Разумеется, 
капиталистических. 

Социалистические государства 
не остались в стороне и создали 
свой Объединенный институт ядер-
ных исследований в подмосковной 
Дубне. В СССР был создан самый 
крупный по тем временам ускори-
тель элементарных частиц под Сер-
пуховом, – кстати сказать, тоже не 
без помощи ижорцев. Наши физики 
добились заметных успехов, однако 
вскоре стало ясно, что попытка 
разделить науку по политическому 
признаку обречена на провал. Даже 
в самые ледяные годы «холодной во-

йны» ученые продолжали общаться 
и обмениваться информацией.

В настоящее время число 
стран-членов ЦЕРНа возросло до 
21. Кроме того, некоторые страны, 
в том числе Россия, имеют статус 
наблюдателя. В ЦЕРНе постоянно 
работают около 2500 человек, еще 
около 8000 физиков и инженеров 
из 580 университетов и институтов 
85 стран участвуют в международ-
ных экспериментах, работая там 
временно.

Плиты магнита для ЦЕРНа – да-
леко не единственный вклад ижорцев 
в Большую науку. Для изделия «Фе-
никс», смонтированного в кольцевом 
тоннеле Брукхейвенской лабора-
тории (США), ижорцы отгрузили 
мюонный и центральный магниты – в 
общей сложности свыше 2600 тонн 
металлоконструкций. В феврале 1996 
года, когда эти изделия по ночам, что-
бы не мешать дорожному движению, 
вывозились на тягачах «Ураган» к 
морским причалам, в некоторых пе-
тербургских газетах даже появились 
сообщения о странных ночных зем-
летрясениях! Как сказали ижорцам 
американские заказчики, сделанные в 
Колпино огромные стальные плиты по 
своим размерам и точности изготов-
ления достойны быть занесенными в 
Книгу рекордов Гиннесса.

Еще ранее ижорцы выполняли 
другие престижные заказы междуна-
родной науки: делали адронный кало-
риметр установки «Делфи» (ЦЕРН), 
калориметр установки «Гера» (HERA) 
для ускорительного комплекса лабо-
ратории ДЕЗИ (DESY, Германия), 
калориметр из нержавеющей стали 
для Лаборатории им.Э.Ферми (Чи-
каго, США)... При создании этого 
оборудования конструкторско-тех-
нологические службы предприятия 
работали во взаимодействии с такими 
ведущими научно-исследователь-
скими центрами России, как ИТЭФ, 
Институт физики высоких энергий, 
Научно-исследовательский институт 
электрофизической аппаратуры (НИ-
ИЭФА, пос. Металлострой), Объеди-

ненный институт ядерных исследова-
ний из подмосковной Дубны и другие. 

Короче говоря, путь к тайнам 
Вселенной пролегает через Колпино, 
где изготовлены многие изделия, 
успешно служащие физикам в США, 
Швейцарии, Германии и других 
странах.

Может показаться, что слож-
ные и дорогостоящие эксперименты, 
проводимые где-то далеко от нас в 
подземных тоннелях, ничего не дают 
нам, простым людям, не знающим, 
чем отличается лептон от кварка, а 
тау-нейтрино – от нейтрино мюонно-
го. Но это не так! Именно в ЦЕРНе 
было сделано изобретение, изменив-
шее жизнь многих миллионов людей. 

Речь идет о всемирной «паути-
не» – сети Интернет. Дело в том, что 
информацию о последствиях стол-
кновений микрочастиц надо уметь 
не только накапливать, но и быстро 
обрабатывать, а также передавать ее 
ученым из других стран… Поэтому в 
1989 году Тим Бернерс-Ли и Роберт 
Кай из ЦЕРНа изобрели компьютер-
ную сеть WWW. Правда, в отличие 
от Билла Гейтса, они не стали милли-
ардерами, так как изначально были 
сторонниками бесплатного обмена 
информацией… А их открытие стре-
мительно завоевало мир.

Теперь в ЦЕРНе создается Ин-

тернет нового поколения. Дело в 
том, что потоки данных столь велики 
(исчисляются в пентабайтах, то есть 
миллионах гигабайт), что сеть WWW 
не справляется с их обработкой и 
передачей. Поэтому создается но-
вая быстродействующая всемирная 
компьютерная «паутина» GRID, до-
полняющая WWW. Грид-технология 
уже применяется для моделирования 
и обработки данных в экспериментах 
на Большом адронном коллайдере и 
в других задачах с интенсивными вы-
числениями. Под названием CLOUD 
начат проект коммерциализации 
грид-технологий, в рамках которого 
небольшие компании, институты, 
нуждающиеся в вычислительных 
ресурсах, но не имеющие суперком-
пьютерного центра, смогут покупать 
грид-время. А в выигрыше окажемся 
все мы.

К тому же с открытием бозона 
Хиггса огромная подземная «фабри-
ка» для поиска новых частиц отнюдь 
не прекращает работать. ЦЕРНу 
предстоит ответить еще на многие во-
просы. В частности – куда же подева-
лась почти вся антиматерия, которая, 
согласно теории Большого взрыва, 
возникла в тех же количествах, что и 
обычная материя.

Михаил МАТРЕНИН

Каждый километр подземного тоннеля БАК насыщен уникальной аппаратурой

Чем меньше частицы, за которыми идет «облава», тем грандиознее ловушки 
для их поимки

Так выглядит самый мощный в мире электромагнит. Ижорские стальные плиты видны с торца, как светлые 
узкие прямоугольники
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ЗА ЗАВОДСКИМИ ВОРОТАМИ

ПРОГУЛКА ПО РОДНОМУ ГОРОДУ
В июле 2014 года в газете «Санкт-Петербургские 
ведомости» был опубликован цикл статей, объединенных 
темой прогулки по городу Колпино. Автором его стала 
директор Музея истории Ижорских заводов 
Лариса Дмитриевна Бурим. Завершаем публикацию 
этого материала. 

У Троицкого собора закан-
чивается улица Воло-
дарского, и здесь нельзя 

не вспомнить историю этого микро-
района. На картах Колпино XVIII 
века левый берег Ижоры занимала 
Чухонская слобода, названная так 
из-за находящихся южнее села 
двух чухонских деревень: Мокколо-
во и Лангелово. От них произошли 
и первые названия улиц левобере-
жья: Чухонские.

Поселения ингерманландских 
финнов в черту города не входили, 
но экономически финны всегда 
были тесно связаны с селом Колпи-
но: работали на Ижорских заводах, 
торговали молочными продуктами, 
держали извозный промысел. В 
1942 году жители деревень были 
депортированы по национальному 
признаку, а их деревни разрушила 
война.

На полуострове, где была дерев-
ня Мокколово, в 1970-х годах откры-
ли парк Пионеров с аттракционами. 
Еще раньше, в конце 1950-х, ком-
сомольцы и молодежь Колпино раз-
били парк имени 30-летия ВЛКСМ 
на острове, примыкающем к левому 
берегу Ижоры. Сегодняшние кол-
пинцы чаще всего объединяют эти 
расположенные рядом парки общим 
названием – парк на Чухонке. В 
парки можно попасть, повернув с 
Пролетарской улицы у Троицкого 
собора направо и дойдя до конца 
улицы Володарского.

...Как в Петербурге Неву счи-
тают главным проспектом, так и 
в Колпино река Ижора – главная 
магистраль города, безусловное его 
украшение, любимое место отдыха 
колпинцев в любое время года, а 
также неиссякаемый источник вдох-
новения местных поэтов.

Пролетарская улица привела 
нас к реке Ижоре.

Закончив осмотр достоприме-
чательных мест левобережного ми-
крорайона (таксисты называют его 
«старый город»), мы держим путь 
на правый берег Ижоры в новые 
кварталы Колпино. На нашем пути 
– Большой Ижорский мост, постро-
енный в конце 1970-х годов.

С любой точки обзора силуэт 
этого моста, стелящийся над водой, 
гармонично вписывается в окружа-
ющий пейзаж. Проектировщики ин-
ститута Ленгипроинжпроект наста-
ивали на более дешевом варианте 
переправы: отсыпать дамбы по сто 
метров с каждого берега и соорудить 
между ними пятидесятиметровый 
мостовой переход. Воплощение 
этой идеи неминуемо привело бы 

к заболачиванию акватории, нару-
шило красоту ижорского разлива. 
Усилиями председателя Колпин-
ского райисполкома 1960-х годов 
А.П.Параничева удалось отстоять 
Ижорский пруд, и был сооружен 
семипролетный мост длиной 250 и 
шириной 20 метров (арх. П.Арешев, 
инж. Б.Дворкин).

За мостом повернем направо и, 
пройдя вдоль берега мимо бывшего 
заводского (теперь городского) ста-
диона, выйдем к новому малоэтаж-
ному кварталу улицы Анисимова. 
Среди таунхаусов – один старый 
дом (№3), в котором размещается 
спортивная школа олимпийского 
резерва по конькам. Это бывший 
дом старосты ижорской немецкой 
колонии Штейнмюллера. В 1765 
году 28 семей из немецких княжеств 
поселились на правом берегу Ижо-
ры. К началу XX века поселение 
разрослось до трех колоний. Почти 
двести лет длился этот колпинский 
интернационал: на левом берегу 
– финны, на правом – немцы. В 
годы блокады колонии оказались на 
передовой. Население укрылось в 
Колпино, а затем было депортирова-
но. На родину в 1960-е годы сумели 
вернуться единицы...

На бывшем доме колониста – 
мемориальная доска герою обороны 
Колпино Александру Васильевичу 
Анисимову, именем которого назва-
на улица. Председатель Колпинско-
го райисполкома военной поры, он 
возглавил отряд рабочих, который 
29 августа 1941-го вступил в бой с 
наступающим врагом.

Улица Анисимова – как раз та 
дорога, по которой они в первый 
день обороны колпинских рубе-
жей шли навстречу фашистам. 
Вот как об этом вспоминал боец 
отряда С.В.Сорокин: «А утро было 
прекрасно. У стадиона нам предста-
вился прекрасный вид. Отсутствие 
ветра делало воду на Ижоре непод-
вижной, застывшей, как стекло. От 
воды поднимался туман и медленно 
исчезал вверх. Иногда вспугнутая 
кем-то сонная рыба всплеснется и 
на воде образует круг... Из Ям-Ижо-
ры вдоль реки отходило население. 
Они брели с котомками и узлами, 
уныло понурив голову. Брало со-
мнение, есть ли в Ям-Ижоре немцы, 
все было тихо и спокойно. Больно 
уж тихо и безмятежно бредут пе-
шеходы, признаков панического 
бегства не существует...».

Однако передовые части 122-й 
пехотной дивизии вермахта уже 
хозяйничали на шоссе Москва – 
Ленинград. Впереди у ополченцев 

был первый бой и первый убитый; 
затем тяжелые бои сентября, в ходе 
которых рабочие становились сол-
датами. Отряд Анисимова вошел 
в состав Ижорского батальона и 
прошел боевой путь от Колпино до 
берегов Балтики.

Здесь, в кварталах новой за-
стройки, о прошедших боях и ге-
роях напоминают названия улиц: 
Ижорского Батальона, Оборонная, 
Ремизова и Тазаева. Две послед-
ние названы именами уроженцев 
Колпино Героев Советского Союза 
И.М.Ремизова и А.И Тазаева.

Командир мотострелкового 
полка майор Иван Михайлович 
Ремизов (1901 – 1939) – герой боев 
с японцами на реке Халхин-Гол, 
погиб в 1939 году. Командир взвода 
124-й стрелковой дивизии лейте-
нант Алексей Иванович Тазаев 
(1916 – 1945) отличился в январе 
1945 года в боях за овладение го-
родом Пилькаллен в Восточной 
Пруссии (ныне город Добровольск 
Калининградской области). Вместе 
со своими бойцами он двое суток 
сражался в окружении, получил 
смертельное ранение.

Повернув с улицы Анисимова 
на Оборонную, мы оказываемся 
на правобережной южной границе 
Колпино. В 2010 году здесь по ини-
циативе ветеранских организаций 
при поддержке муниципального 
совета создана аллея Славы (арх. 
В.В.Шакин, проект благоустрой-
ства Н.А.Давыдовой). Центр ее 
– подлинный двухамбразурный 
дот, превращенный в мемориал. На 
укрепленной на доте мраморной 
доске читаем строки колпинского 
поэта Валентина Вареса:

На Оборонной улице,
Где бой шел смерти злей,
Забытый дот сутулится –
Солдатский мавзолей...
С окраины вернемся к центру 

по главной магистрали этого микро-
района – Тверской улице. С 1980-х 

годов поля совхозов «Колпинский» 
и им. Э.Тельмана неуклонно пре-
вращаются в «спальные» районы Пе-
тербурга и Ленинградской области. 
Здесь Колпинский район граничит с 
Тосненским районом области.

Колпинцы давно окрестили 
микрорайон «Простоквашином» 
по имени любимого мультфильма. 
Шуточное название так прижилось, 
что в 2012 году на углу улиц Реми-
зова и Тверской поселилась новая 
городская скульптура: на лавочке 
дружно разместились герои муль-
тфильма: кот Матроскин, собака 
Шарик и почтальон Печкин (проект 
И.К.Александровой, В.А.Мироно-
вой и Ю.Е.Фирсовой).

Отсюда к колпинскому вокзалу 
можно вернуться двумя путями. 
Прямо по Тверской вы выйдете на 
привокзальную площадь. Тверской 
назвали эту улицу депутаты мест-
ной думы еще в 1882 году, наимено-
вав несколько улиц привокзального 
района именами станций Никола-
евской железной дороги: Новго-
родская, Тверская, Московская. 
Застройка Тверской между улицами 
Ремизова и Труда – послевоенных 
десятилетий.

Другой путь, по улице Реми-
зова с выходом на Октябрьскую, 
приведет вас к железной дороге. За 
путями прекрасно просматриваются 
башни новых петербургских «Кре-
стов». Местные СМИ сообщают, 
что изолятор будет сдан в конце 
2015 года.

Заметное здание на Октябрь-
ской – Дом молитвы Колпинской 
церкви евангельских христи-
ан-баптистов, построенный в 1998 
году. Местная община евангель-
ских христиан ведет историю с 
1911 года. К ее столетию был издан 
фундаментальный труд «Рожден-
ные свыше на берегах Ижоры», 
итог многолетних изысканий та-
лантливого краеведа и проповедни-
ка В.А.Степанова.

Оставив Дом молитвы поза-
ди, вернемся к вокзалу дорожка-
ми уютного сквера с водоемами 
старинного Харламова ручья. До-
рога приведет нас прямо к дому 
со шпилем. Он стоит на берегу 
Комсомольского канала и виден 
издалека. Архитектор М.Я.Кли-
ментов и скульптор Г.В.Беляев 
создали дом-памятник Победе над 
фашизмом (построен в 1954 году). 
Дубовые ветви, щиты со звездами и 
перекрещенными мечами, знамена 
и барельефы украшают здание. 
Башню завершает шпиль, увенчан-
ный звездой. На углах балюстрады 
башни установлены фигуры ра-
бочего-созидателя и женщины с 
лавровым венком в руке – символ 
Матери-Родины.

Комсомольский канал закан-
чивается за железной дорогой пло-
тиной с водосбросом. Подойдите 
к ней, прежде чем сесть в элек-
тричку. Слева у плотины – уста-
новленный в 1937 году памятник 
рабочим-красногвардейцам, погиб-
шим в боях с Юденичем в 1919-м 
(скульптор Е.Г.Захаров, архитек-
тор Л.М.Яругский).

На правом берегу канала – 
городское кладбище, или, как его 
называют колпинцы, старое клад-
бище. Погост был перенесен из 
центра села на окраину в начале 
XIX века. В блокадное лихолетье 
кладбище сильно обстреливалось; 
были разбиты старые памятники, 
сгорела деревянная церковь. Ча-
совня во имя св. преп. Марка Пе-
щерника рядом с входом на клад-
бище появилась совсем недавно.

Мчащиеся рядом поезда и 
автомобили не нарушают очаро-
вания старой плотины. «На этом 
мосту невольно остановишься 
посмотреть, как потоки белой 
пенистой воды с непрерывным шу-
мом нисходят по четырем уступам 
плотины и падают в ручей между 
высоких, угловатых берегов...» – 
писал автор очерка об Ижорских 
заводах в 1863 году.

Современное Колпино не из-
баловано туристами, хотя отли-
чается от дворцово-парковых и 
курортных пригородов Петербур-
га «лица необщим выражением». 
Если, вопреки законам рынка, был 
бы музеефицирован уникальный 
комплекс памятников промыш-
ленной архитектуры Адмиралтей-
ских Ижорских заводов, то Кол-
пинский район, имеющий в своем 
распоряжении и поле Невской 
битвы 1240 года в Усть-Ижоре, до-
бавил бы к имиджу одного из про-
мышленных районов Петербурга 
и города воинской славы России 
привлекательный для туристов и 
оригинальный объект по истории 
отечественной техники и техно-
логий. Но это пока лишь мечты, 
навеянные старой плотиной...
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